Maquinaria especial para madera y Solid Surfaces
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TALADROS MULTIPLES



MODELOS  N°Caras
533 Hasta 2
6052 Hasta 3
6462 Hasta 4

(") Peines partidos giratorios

Modo Modo
secuencial simultdneo
v v
v v
v v

DIAGRAMA DE TRABAJO

min.250

man. 3360 (en modelo 5264)
max. 2450 (en modelo 6052)

DETALLES

Alimentacién
automdtica
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Descarga
auvtomadtica

v

Ciclos minuto

22

Composicion

1 Fila taladros horizontales fijos a
izquierdas con 21 brocas

2 Filas de taladros verticales de 21
brocas cada uno

2 unidades taladros horizontales
fijos de 21 brocas cada uno

5 unidades taladros verticales
inferiores 11+11 brocas ()

2 unidades taladros horizontales
fijos de 21 brocas cada uno

6 unidades taladros verticales
inferiores 11+11 brocas ()

4 unidades taladros verticales
superiores 11+11 brocas ()

CAMPO DE ROTACION




Drilling Machine

®

Quick Cycle Technolody

El movimiento de las unidades
verticales de taladrado puede ser
ajustado en funcién del espesor
de los tableros para reducir el
desplazamiento de las unidades en
vacio.

Lectores de cristal liquido LCD digital.

Quick Air Lock System

Bloqueo de los cabezales de
taladrado al cambiar la perilla de
control neumdatico.

El bloqueo del cabezal de taladrado
se redliza de forma rdpida, suave y
precisa, reduciendo el tiempo de
reconfiguracioén.

Cada seccion se puede ajustar 0°-90°.

Pantalla tactil

CE .z .
: W Para la seleccion de las unidades de

frabajo, eleccion del ciclo de trabajo,
ajuste de los par&dmetros del ciclo de
frabagjo....

En modelos 6052 y 6462 y variantes

iEscanea el cédigo
para ver cémo
frabajal

a

Motores independientes

Motores independientes de alimentacion y
salida, para una éptima produccion.

En modelos 6052 y 6462 y variantes

Guias lineales de precision

Guias de precision lineal CNC, que aportan
mayor robustez, mejorando la precision de los
faladros.




CARACTERISTICAS TECNICAS

Max. Min. Max. Max.
Max. Ancho n . Distancia Distancia Profundidad  Profundidad Velocidad na .
MODELOS depiezade Lorrggl;?ode Mg;(.‘gsg:j;or grupo grupo grupo grupo rotacién de Agg";?ar;:j? Pr;;lg:jge Po:;r:f'a
trabajo taladro taladro taladros taladros los ejes
vertical vertical horizontales verticales
533 35-2450mm - 70mm 896mm 128mm 40mm 70mm 2800rpm 950mm 0.6-0.8Mpa 4,5kW
6052 250-2450mm  300-395mm 70mm 896mm 128mm 40mm 70mm 2800rom 250mm 0.6-0.8Mpa 15,5kW
6462 380-3360mm  300-935mm 70mm 896mm 128mm 40mm 70mm 2800rom 250mm 0.6-0.8Mpa 26,5kW
* Mds modelos disponibles
ACCESORIO
A MY
FLEXIBILIDAD

La secuencia de funcionamiento puede realizar taladros
simultdneamente en distintas caras del tablero
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Modelo 6462 Modelo 6052 Modelo 533
Opcidn de operar a 4 caras Opcidn de operar a 3 caras Opcidn de operar a 2 caras !k@é
simultdneamente simultdneamente simultdneamente

=

Opcién de alimentador automdtico

Ctra. M-506 Pinto-Fuenlabrada . -
km. 20,400 @ .-@
28946, Fuenlabrada (Madrid) w @Somos_HARNNETT

info@harnnett.es

@ HARNNETT Oficial
91697 55 88 @

www.harnnett.es

CNC - SECCIONADORAS - ENCOLADORAS DE CANTOS - AUTOMATIZACION



