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SECCIONADORAS
ALTA VELOCIDAD
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Software de control

Control a través de PC. Personalizable en funcion de los requisitos
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de la produccion. Con programacion de optimizacion de veta

Posibilidad de importacion de listas de corte

Posicionamiento inteligente

Posicionamiento inteligente del disco de
corte para adecuarse a la altura de corte de

de la pieza o del pagquete forma automatica.

Discos principal e incisor

Disco principal de @400mm (opcion de
@450mm)

Disco incisor de 200mm.

Doble alineador de precision

En modelo 842CP de carga frontal, dos
rodillos laterales alineadores se encargan de

alinear el tablero.

Alineador lateral con guia lineal

En modelos 832D, 828C y 842l el rodillo
siempre esta en contacto con el paguete
durante el trabajo. Montado sobre guia de

precision para un perfecto escuadrado.

Pinzas doble finger

Para un agarre firme de las piezas de trabajo
durante todo el proceso. Velocidad hasta
120m/min en retroceso.

NUmero de pinzas en funcion del modelo

Mesas colchén de aire moéviles

Superficie perfecta para el deslizamiento
suave y comodo de los paguetes o piezas de
trabajo. Evita dafios y arafazos.

Viga de presion

Permite un corte preciso al ejercer fuerza
sobre los tableros durante el trabajo evitando
vibraciones.



CARGA FRONTAL M
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] ;!-;' Modelo 832D - Carga frontal

Las seccionadoras horizontales

. ) Modelo 828 - Carga frontal Modelo 842 - Carga frontal
HARNNETT  estéan  caracterizadas
por una robusta estructura capaz de

soportar las =R w
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condiciones mas duras y adversas ’\ !U. :
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Software disefiado para la mejor e L
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optimizacion de los tableros <
Ajuste del dispositivo incisor desde
el PC.

Capacidad de corte Diam. disco Diam. disco N° pinzas  Velocidadde  Potencia Dimensiones
principal incisor doble finger corte total

828C 2.800x2.800x90/120mm ®4QQ><®75mm ¢200x@50mm 7 95m/min. 25 kW 5.145x5.915x1.890mm
(Opcion 450mm)

832D  3.200x3200x00/120mm | 2400X@7omm o hqg eomm 10 95m/min. 33KW  6.415x5.556x1.890mm
(Opcion 450mm)

842CP  4.300x4.300x90/120mm ,2300x@75mm s 00 a50mm 12 95m/min. 315KW  7.001x6.656x1.890mm
(Opcion 450mm)

FABRICA SE RESERVA EL DERECHO A REALIZAR MODIFICACIONES SIN PREVIO AVISO

Ajustes del disco incisor. Derecha o

Chasis reforzado para evitar vibraciones
izquierda, hacia arriba o hacia abajo
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Realizacion de ranurados de precision

durante el proceso de corte
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CARGA TRASERA H

Modelo 842HL
Doble pinza y doble empujador

Plataforma de carga hidrdulica para mayor estabilidad Sistema de doble pinza y doble empujador

Con tecnologfa de medicién magnética (patentada). Estas pinzas tienen un movimiento de izquierda-derecha

El modelo HL, de doble empujador, esta dotado con un para situarse en la posicion idonea de la tira o paquete.

segundo puente para la alimentacion de paneles al ciclo de Ademas, la maquina dispone de un empujador gemelo

corte, que selecciona los tableros a cortar y los alimenta y situado en el extremo del puente con movimiento

posiciona a la plataforma de carga al mismo tiempo que el independiente que permite cortes a diferentes medidas

puente principal este realizando el ciclo de corte de las del empujador principal.

Capacidad de corte Diam. disco Diam. disco N° pinzas Velocidad de  Potencia Dimensiones
principal incisor doble finger corte total

842L 4.300x4.300x120mm @450x@75mm ?200xp50mm 12 95m/min 35 kwW 9.735x6.730x1.890mm
842HL 4.300x4.300x120mm @450x@75mm ?»200x@50mm 10 95m/min. 37 kW 10.915x6.730x1.890mm

FABRICA SE RESERVA EL DERECHO A REALIZAR MODIFICACIONES SIN PREVIO AVISO



EN DETALLE H

Sistema de cambio rapido de los discos Sistema de transmision de alta precisién mediante
pifdn y cremallera de larga vida y rendimiento.

Precision del corte de +0.7mm
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Cadena de cables flexible. Garantiza un movimiento Potencia de disco principal 15kW en modelos carga

estable y rapido del empujador neumético. frontal. En modelo de carga trasera 18,5kW
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Pinzas con recubrimiento de goma para mayor Comprobacioén rapida del estado de corte. Vista en
proteccion de los paneles durante el agarre tiempo real

Dimensiones minimas de corte
45x34mm



ACCESORIOS H

Via de rodillos de carga lateral

Impresora de etiquetas

Rodillos motorizados para carga automatica de paneles en
seccionadora 8421 desde el lateral.

|dentifica las piezaas terminadas para una clasificacion inteligente.

Lineas de produccidn
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CNC - SECCIONADORAS - ENCOLADORAS DE CANTOS - AUTOMATIZACION
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